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PRC40 TORBALAMA CIHAZI

PRC40 Endiistriyel tartim ve paketleme cihazi sanayi tipi tartim sistemlerinde torba
dolumu yapmak i¢in iiretilmistir. Girigine dogrudan baglanan 1 veya daha fazla ( max. 6 ad.)
Loadcell’den gelen agirlik bilgisini ekraninda gosterebilen ve bu sayede torba dolumunu
yapabilen bir cihazdir.

1.1 SET MENUSU:

Yapilacak olan paketleme agirliginin girildigi parametredir. Yapilacak olan torbalama da
hedef agirlik bilgisi kg cinsinden el ile dogrudan girilmelidir. Cihaz normal caligma
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durumunda iken bir defa “ ” tusuna basilirsa karsimiza asagidaki ekran gelir.
EEET R R
N\ |
PRG
Tekrar “ ” tusuna basilarak deger girme kismina ulasilir. Karsimiza asagidakine

benzer bir ekran gelecektir.
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Burada |:> ” tuslar1 kullanilarak yeni SET degerini girebiliriz.

Gerekli SET degeri girildikten sonra bu degeri silinmez hafizaya kaydedip ¢ikmak i¢in bir
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defa “ “tuguna basmamiz yeterlidir. Eger yapmakta oldugunuz islemden vazgegmek
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isterseniz ” tusuna basarak islemden vazgecip normal ¢alisma ekranina
donebilirsiniz.

1.2 KALIBRASYON (AYARLAMA) MENUSU:
1.2.1 DARA ALMA ISLEMI:

Cihaz girisine baglanacak olan sinyalin sifira karsilik gelen degerini uygulayimiz. OmV,
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2,5mV, 5mV vb. gibi. Cihaz normal ¢alisma ekraninda iken bir defa * ” tusuna
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basiniz. Daha sonra yukari “ ” veya asagl ” ok tuglarin1 kullanarak, ekranda
asagidaki mesaj1 goriinceye kadar basiniz.
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L L J, daha sonra tekrar ” tusuna basarak kalibrasyon
menusune giriniz. kranda asagidaki mesaji goreceksiniz.
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J, tekrar tusuna basarak sifir ayarlamasinin
yap11d1g1 bolime giriniz. Ekrana asagidakine benzer bir deger gelecektir.
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' J, burada iken “ ” tusuna basarak sifirlama islemini
gergceklestirmis oluruz. Sifirlama isleminden sonra cihaz dogrudan normal ¢alisma
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ekranina geri doner. Sifirlama isleminden vazge¢mek isterseniz “ ” tusuna basarak
bir dnceki meniiye geri donebilirsiniz.

1.2.2. AGIRLIK KALIBRASYONU ISLEMI:

Agirlik kalibrasyonu yapmak icin cihaz girisine tartim kapasitesinin en az %25’ine
karsilik gelecek kadar sinyal veya loadcell’e agirlik uygulaymiz. Daha sonra cihaz

l g P H rJ [ ’:”‘ kismma giriniz. Karsimiza
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asagidakine benzer bir ekran gelecektir. 2 . Bu kisimda

girilmis olan sinyale karsilik gelen agirlik degerini veya agirlik asmis isek asilan agirligin
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kalibrasyon bolimiinde

degerini “ , , tuslarim1 kullanarak elle giriniz. Istemis oldugunuz
PRG
degeri girdikten sonra bu degerin hafizaya yazilarak c¢ikilmasi igin ” tusuna
PRG
basiniz.* ” tusuna basildig1 anda ekrandaki deger silinmez hafizaya kaydedilir ve cihaz

normal ¢alisma ekranina geri doner. Yapilmakta olan islemden vazgecerek agirhik
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kalibrasyonu kismindan c¢ikmak isterseniz ” tusuna basarak bir onceki meniiye
donebilirsiniz. Eger ¢ok kiiciik bir aralikta yada cihaz algoritmasinin kabul etmeyecegi kadar

kiiciik veya biiyiik deger girmis isek cihaz bunu kabul etmeyecektir.
1.3. KONFIGURASYON MENUSU

Cihaz parametre ve degiskenlerinin ayarlamalarinin yapilabildigi kisimdir. Normal
PRG
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calisma ekraninda iken ” tusuna basildiktan sonra yukar1 veya asagi ok tusuna
ekranda asagidaki mesaj goriiliinceye kadar basilir.



YCONFIGH |

Ustteki mesaj ekraninda “ ” tusuna basilarak ilgili meniiye girilir. Bu meniide sirasiyla
asagidaki basliklar bulunmaktadir.
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Loadcell Filtreleme Bolumiu. Loadcell’den okunmakta

olan agirlik bilgisine uygulanacak olan dijital filtre degeridir. Bu deger ne kadar biiyiik
girilirse filtre o kadar ¢ok uygulanmis olur ve cihazin agirlik okumasi da ayni oranda yavaslar.
Cihaz1 ¢ok yavaglatmadan en ideal hiz1 yakalayincaya kadar deneme yaparak sisteminizin
dinamigini yakalamalisiniz.

LAST DIG
— — Gosterge Son hanesinin Kg Artis Degeri  Bolimii.

Vibrasyonlu tartim sistemlerinde cihaz ekraninda gosterilmekte olan degerde siirekli bir
degisim gozlenebilir. Bu durumu gorsel olarak azaltmak i¢in son hanenin kag birim adimlarla
degisecegini bu parametreden segebilirsiniz. Degerler 1-2-5-10-20-25 ve 50 olarak segilebilir.
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Tartim Yapilacak Birim Degisim Bolimii. KG-TON ve

LIBRE olarak secilebilir. Birim degisimlerinde cihaz herhangi bir déniisiim yapmaz, yalnizca
ekranda goriinen mesaj degisir.

SEMER
= Torba Tasiyic1 Semer Ayari Boliimii. Bazi sistemlerde

semer olarak tabir edilen pedal piston baglanti yapisindan dolayi cihaz ¢ikisina gore ters
olabilir. Bu tiir bir durumda bu meniiden Semer Ters olarak secilerek hizli ve basit¢ce bir
¢Oziim iiretilmis olur.
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a Baslangi¢c Daras1 Al — Alma Ayar1 Boliimii. Bu parametre

VAR olarak ayarlandiginda Time-1 degerine girilen degerin hafizaya yazilmasina miisaade
edilir. Parametre YOK olarak ayarlanmissa Time-1 degeri O (sifir)’dir. Time-1’e bir deger
girilse bile bu parametreden c¢ikilip tekrar geri Time-1’e girildiginde degerin Sifir olarak
degismis oldugu goriilecektir.
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Ekrandaki Nokta Yeri Kaydirma Boliimii. Yukart ve

asag1 ok tuslarin1 kullanarak noktay1 sola veya saga dogru kaydirabilirsiniz. Hafizaya yazmak
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icin bir defa “ ” tusuna basiniz. Cihaz otomatik olarak noktanin yerini hafizaya yazarak
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i¢in ” tusu ile bu mentiden ¢ikiniz.

LOS WETG
L 2 L Kefe Geri Cekme Kg Boliimii. Dolumu yarim kalmis olan

torbalar1 tekrar kullanarak {lizerine malzeme tamamlanmak istenebilir. Bu durumda yarim
kalan torbanin maksimum ka¢ kg olacagim belirleyen parametredir. Ornegin LOS WEIG
degeri 10 kg girilmis ise 10kg ve daha hafif olan yarim kalmis torbalarin iizerine dolum
yapmaniza miisaade edilir. Eger 10 kg’dan daha fazla malzeme ¢uvalda kalmis ise torba cihaz
tarafindan atilir ve lizerine devam etmenize miisaade etmez.

FINE GET
2 Hassas Dolum Yapilacak Kg Boliimii. Set degerine kag

kg kala hassas doluma gegilecegini belirler. Ornek: Set=35 kg. Fine Set=5 kg olsun. 1k 30 kg
hizli dolum yapilir, 35-5=30 kg’dan itibaren son 5 kg yavas dolum yapilir ve SET degerine
ulasildiginda da dolum sonlandirilir.
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[ * * I 11 ,E* * Sayisal Cikis Zamanlama Meniisi. Tim degerler

ondalikli olarak saniye cinsinden girilmektedir.

yazan ekrana geri doner. Yaptiginiz islemden vazgegmek

Time-1 = Start’dan sonra DARA alma zamani. Cihaz konfigiirasyon meniisiindeki
STR DARA parametresi “VAR” olarak ayarlandiginda Start sinyali verildikten sonra Cihaz
burada girilmis olan zaman kadar bekledikten sonra otomatik olarak Dara alir ve torbalama
islemine devam eder. Onemli olan torbay: takan kisiye torbayr birakacak kadar zaman
taninmalidir. Aksi halde operatdr elini birakmadan dara islemi gergeklesecek olursa hatali
sifirlama islemi yapilacagindan dolumun da hatali yapilacagi unutulmamalidir.

Time-2 = Dara aldiktan sonra Torba Tutucu ¢ekme zamani. Eger Time-1 aktif ise
Dara alindiktan sonra Time-2 degeri kadar beklenir ve Torba Tutucu ¢ikist enerjilendirilir.
Eger Time-1 degeri pasif ise yani devre dis1 ise dogrudan dogruya cihaz start sinyali aldiktan
sonra Time-2 degeri kadar bekler ve Torba Tutucu ¢ikisini enerjilendirir.

Time-3 = Torba Tutucudan sonra pistonlarin ¢ekme zamani. Cihaz ¢ikisinda hizli ve
yavas dolum igin 2 adet piston ¢ikis1 bulunur. Ilk basta her iki piston birlikte enerjilendirilir.
Hizli1 dolum degeri asildig1 anda pistonlardan birinin enerjisi kesilerek malzeme akis1 yartya
digtiriiliir. Boylelikle yavas dolum gergeklestirilmis olur.

Time-4 = Pistonlardan sonra motor ¢alisma zamani.
Time-5 = Torba dolduktan sonra torba tutucu birakma zamani. Dolum islemi

tamamlandiginda Piston-1, Piston-2 ve motor ¢ikisinin enerjisi kesilir. Time-5 de girilmis
olan siire kadar beklendikten sonra torba tutucunun da enerjisi kesilerek torba serbest



birakilmis olur. Ancak bu durum torbanin malzeme akis memesinden kurtularak diigsmesi igin
yeterli degildir.

Time-6 = Torba tutucudan sonra semer agma zamani. Torba tutucu biraktiktan sonra
torbaya alttan destek olan pedal seklindeki semer kendisini asagi ve geri dogru cekerek
torbanin havada asili kalmasini saglar.

Time-7 = Semer actiktan sonra kefe ileri zamani. Semer olarak tabir edilen torbanin
altindaki pedal seklindeki destek kendisini asagi ve geri yonde cektikten sonra Torbanin
icinde bulundugu kefe ileri dogru hareket ederek torbanin malzeme besleme memesinden
kurtulmasini saglar. Boylelikle torba kefenin i¢inden asagi dogru kayarak diisiirme islemi
tamamlanmis olur.

Time-8 = Torba Agirligimin LOS WEIG degerine ulasma zamani. Start sinyali
verildikten sonra dolum yapilan torbanin agirligi burada girilmis olan zamanda LOS WEIG
degerine ulasamazsa cihaz ERR1 hatas1 vererek dolum islemini durdurur.

Bunun anlami sudur: Dolum i¢in akan malzeme disariya akiyor, torba dolmuyor. Eger bu
kontrolii kullanmak istemiyorsaniz zamani (sifir) 0.00 olarak giriniz.

Time-9 = Toplam torba dolum zamani. Time parametlerine girilmis olan time
degerlerinin toplami1 kadar bir siire girilerek torba dolum zamani kontrol ve takip edilebilir.
Eger Time-9 parametresine girilmis olan siire i¢erisinde torba dolmaz ise cihaz ERR-2 hatasi
vererek dolum islemini sonlandirir. Time-9 degerini sifir girecek olursaniz torba dolum
zamani kontrolii devre dis1 birakilmis olur.




PRC40 TORBALAMA CIiHAZI ARKA BAGLANTI ETiKETi
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